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FICHA TÉCNICA PARA LA CONSTRUCCIÓN DE PREGUNTAS
I. DATOS:

	NOMBRE Y APELLIDOS
	NÚMERO DE CÉDULA
	ESPECIALIDAD

	FRANCISCO XAVIER JARA SALAZAR
	1803937851
	MECÁNICA


II. BASE DE LA PREGUNTA:

	NÚCLEO ESTRUCTURANTE
	PROCESOS PRODUCTIVOS
	ASIGNATURA RELACIONADA
	MANTENIMIENTO ELECTROMECÁNICO

	TIPO DE REACTIVO
	25 de SELECCIÓN                *1 de  VERDADERO O FALSO

	NIVEL TAXONÓMICO
	
	
	


*Nota: el tipo de reactivo seleccionado se aplicará para todas las preguntas, en caso de realizar otro tipo de reactivo diferente seleccione el otro reactivo que constará.
III. DESARROLLO

PREGUNTA 1

	DIFICULTAD ESPERADA

	BAJA
	
	MEDIA
	x
	ALTA
	



	Enunciado de la Pregunta
	SELECCIONE LA RESPUESTA CORRECTA
 
¿QUÉ ES LA "LUBRICACIÓN" EN EL MANTENIMIENTO MECÁNICO?

	[bookmark: _Hlk526169300]Opciones de Respuestas
	A. A. La limpieza de componentes mecánicos para prevenir la corrosión 
B. B. La aplicación de aceite u otros lubricantes a componentes mecánicos para reducir la fricción y el desgaste 
C. C. La revisión y ajuste de los componentes mecánicos para garantizar su alineación y tolerancias adecuadas 
D. D. El reemplazo de componentes mecánicos defectuosos antes de que fallen

	Respuesta correcta
	 B, La aplicación de aceite u otros lubricantes a componentes mecánicos para reducir la fricción y el desgaste

	Justificación respuesta correcta
	La lubricación es el proceso de aplicar aceite u otros lubricantes a componentes mecánicos para reducir la fricción y el desgaste. La lubricación adecuada es esencial para prolongar la vida útil de los componentes mecánicos y reducir el desgaste y el daño por fricción. La limpieza, la revisión y el reemplazo de componentes son también importantes en el mantenimiento mecánico, pero no se refieren específicamente a la lubricación.

	Bibliografía
	•	R. Keith Mobley, An Introduction to Predictive Maintenance (Butterworth-Heinemann, 2002).
•	Salvatore M. DiBernardo, Handbook of Lubrication and Tribology: Volume 1 Application and Maintenance (CRC Press, 2011).




PREGUNTA 2

	DIFICULTAD ESPERADA

	BAJA
	
	MEDIA
	X
	ALTA
	



	Enunciado de la Pregunta
	SELECCIÓN LAS RESPUESTAS CORRECTAS 

CUAL DE ESTAS AFIRMACIONES SON CORRECTAS:


	Opciones de Respuestas
	A. El mantenimiento en los inicios de la revolución industrial eran los propios operarios quienes se encargaban de las reparaciones de los equipos

B. El mantenimiento en los inicios de la revolución industrial eran los diseñadores quienes se encargaban de las reparaciones de los equipos

C. A finales del siglo XIX empezaron a crearse los primeros departamentos de mantenimiento, con una actividad diferenciada de los operarios de producción

D. A finales del siglo XXII empezaron a crearse los primeros departamentos de mantenimiento, con una actividad diferenciada de los operarios de producción


	Respuesta correcta
	A, C, SON CORRECTAS

	Justificación respuesta correcta
	El mantenimiento en los inicios de la revolución industrial eran los propios operarios quienes se encargaban de las reparaciones de los equipos
A finales del siglo XIX empezaron a crearse los primeros departamentos de mantenimiento, con una actividad diferenciada de los operarios de producción

	Bibliografía
	Teoría y práctica del mantenimiento industrial avanzado
Autores: Francisco Javier González Fernández
Editores: Madrid : Fundación Confemetal, D.L. 2011
Año de publicación: 2011
País: España
Idioma: español
ISBN: 978-84-92735-85-3



PREGUNTA 3

	DIFICULTAD ESPERADA

	BAJA
	
	MEDIA
	X
	ALTA
	



	Enunciado de la Pregunta
	SELECCIONE VERDADERO Y FALSO SEGÚN CORRESPONDA

SON OBJETIVOS DEL MANTENIMIENTO LOS SIGUIENTES
 

	Opciones de Respuestas
	A. Minimización de los trastornos de la empresa.

B. Maximizar los trastornos de la empresa.

C. Disminución de los costos.

D. Garantía de seguridad del personal y de los recursos físicos.

E. Conservación de la capacidad de venta

	  V (    )  F (   )


  V (    )  F (   )

  V (    )  F (   )

  V (    )  F (   )


  V (    )  F (   )

	Respuesta correcta
	A, C, D, SON VERDADERAS

	Justificación respuesta correcta
	Las acciones de mantenimiento sirven para alcanzar los objetivos siguientes:
· Conservación de la capacidad de producción.
· Conservación de los locales industriales/comerciales.
· Minimización de los trastornos de la empresa.
· Disminución de los costos.
· Garantía de seguridad del personal y de los recursos físicos

	Bibliografía
	Teoría y práctica del mantenimiento industrial avanzado
Autores: Francisco Javier González Fernández
Editores: Madrid : Fundación Confemetal, D.L. 2011
Año de publicación: 2011
País: España
Idioma: español
ISBN: 978-84-92735-85-3




PREGUNTA 4 

	DIFICULTAD ESPERADA

	BAJA
	
	MEDIA
	x
	ALTA
	



	Enunciado de la Pregunta
	SELECCIONE LA RESPUESTA CORRECTA
 
MANTENIMIENTO SIGNIFICA:

	Opciones de Respuestas
	A. Combinación de todas las acciones técnicas, administrativas y de gestión durante el ciclo de vida de un elemento. 
B. Combinación de todas las acciones técnicas, administrativas y de gestión. 
C. Combinación de todas las acciones teóricas, administrativas y de gestión durante el ciclo de vida de un elemento. 
D. Función de estudiar qué tareas de mantenimiento deben realizarse para evitar las fallas 

	Respuesta correcta
	 A. Combinación de todas las acciones técnicas, administrativas y de gestión durante el ciclo de vida de un elemento.

	Justificación respuesta correcta
	El mantenimiento no solo implica acciones técnicas, sino también acciones administrativas y de gestión, y se realiza durante todo el ciclo de vida de un elemento para garantizar su correcto funcionamiento y prolongar su vida útil. Esta definición es ampliamente aceptada en la literatura sobre mantenimiento industrial avanzado.

	Bibliografía
	Teoría y práctica del mantenimiento industrial avanzado Autores: Francisco Javier González Fernández Editores: Madrid : Fundación Confemetal, D.L. 2011 Año de publicación: 2011 País: España Idioma: español ISBN: 978-84-92735-85-3



PREGUNTA 5 

	DIFICULTAD ESPERADA

	BAJA
	
	MEDIA
	x
	ALTA
	



	Enunciado de la Pregunta
	SELECCIONE LA RESPUESTA CORRECTA
 ¿CUÁL ES LA FUNCIÓN PRINCIPAL DE UN RODAMIENTO EN UNA MÁQUINA?


	Opciones de Respuestas
	A. Soportar cargas radiales y axiales y reducir la fricción entre las partes móviles 
B. Proteger las partes móviles de la máquina contra el desgaste y la corrosión
C. Reducir la cantidad de lubricante requerido en la máquina 
D. Proporcionar una superficie de sellado para prevenir fugas de fluidos en la máquina

	Respuesta correcta
	 A, Soportar cargas radiales y axiales y reducir la fricción entre las partes móviles

	Justificación respuesta correcta
	Los rodamientos son componentes críticos en la mayoría de las máquinas, y su función principal es soportar cargas radiales y axiales y reducir la fricción entre las partes móviles de la máquina. Al hacerlo, reducen el desgaste y prolongan la vida útil de las partes móviles. Aunque los rodamientos pueden proporcionar algún nivel de protección contra el desgaste y la corrosión, su función principal es la de soporte y reducción de fricción.

	Bibliografía
	•	Tedric A. Harris and Michael N. Kotzalas, Rolling Bearing Analysis (John Wiley & Sons, 2006).
•	Robert X. Perez and Dwight D. Agan, "Rolling Bearings and Their Lubrication," in Machinery Failure Analysis Handbook, ed. Luiz Octavio Amaral Affonso (Elsevier, 2006).



PREGUNTA 6 

	DIFICULTAD ESPERADA

	BAJA
	
	MEDIA
	x
	ALTA
	



	Enunciado de la Pregunta
	SELECCIONE LA RESPUESTA CORRECTA
 
¿QUÉ ES UN ANÁLISIS DE VIBRACIONES Y CUÁL ES SU IMPORTANCIA EN EL MANTENIMIENTO PREDICTIVO?

	Opciones de Respuestas
	A. Un análisis de la frecuencia y amplitud de las vibraciones en una máquina, y su importancia radica en la capacidad de detectar problemas mecánicos antes de que causen una falla. 
B. Un análisis de la temperatura de una máquina, y su importancia radica en la capacidad de detectar problemas mecánicos antes de que causen una falla. 
C. Un análisis de la presión de fluidos en una máquina, y su importancia radica en la capacidad de detectar problemas hidráulicos antes de que causen una falla. 
D. Un análisis de la energía eléctrica consumida por una máquina, y su importancia radica en la capacidad de detectar problemas eléctricos antes de que causen una falla.

	Respuesta correcta
	 A, Un análisis de la frecuencia y amplitud de las vibraciones en una máquina, y su importancia radica en la capacidad de detectar problemas mecánicos antes de que causen una falla.

	Justificación respuesta correcta
	Un análisis de vibraciones es una técnica utilizada en el mantenimiento predictivo para monitorear la frecuencia y amplitud de las vibraciones en una máquina. Al hacerlo, los técnicos pueden detectar problemas mecánicos en la máquina antes de que causen una falla. La técnica se basa en la idea de que diferentes tipos de problemas mecánicos (como desequilibrios, desalineaciones, holguras, fallas de rodamientos, etc.) producen diferentes patrones de vibración, lo que permite a los técnicos identificar la fuente del problema. El análisis de vibraciones se ha convertido en una herramienta importante en el mantenimiento predictivo moderno.

	Bibliografía
	•Abdelhakim Khatab and Mohamed Sahli, "Vibration Analysis: A Useful Tool for Condition-Based Maintenance," International Journal of Rotating Machinery, vol. 2018, Article ID 6058727, 11 pages, 2018.
•Randy Riddell, "Vibration Analysis for Condition Monitoring in Industrial Systems," in Condition Monitoring and Assessment of Power Transformers Using Computational Intelligence, ed. Ramesh Bansal (Springer, 2018), pp. 69-87.
•Luis San Andrés and David J. Martinez, "Vibration Analysis and Diagnostics," in Handbook of Lubrication and Tribology: Volume II, ed. George E. Totten and Hong Liang (CRC Press, 2018), pp. 509-544.



PREGUNTA 7

	DIFICULTAD ESPERADA

	BAJA
	
	MEDIA
	x
	ALTA
	



	Enunciado de la Pregunta
	SELECCIONE LA RESPUESTA CORRECTA
 
¿QUÉ ES UN ANÁLISIS DE FALLAS Y CUÁL ES SU OBJETIVO?

	Opciones de Respuestas
	A. Un proceso sistemático de recolección y análisis de datos para determinar la causa raíz de una falla en un componente o sistema, con el objetivo de prevenir fallas futuras. 
B. Un proceso de adivinanza sobre la causa de una falla en un componente o sistema, con el objetivo de prevenir fallas futuras. 
C. Un proceso de reemplazo de componentes o sistemas fallidos, con el objetivo de restaurar el funcionamiento de la máquina o sistema. 
D. Un proceso de reparación de componentes o sistemas fallidos, con el objetivo de restaurar el funcionamiento de la máquina o sistema.

	Respuesta correcta
	 A, Un proceso sistemático de recolección y análisis de datos para determinar la causa raíz de una falla en un componente o sistema, con el objetivo de prevenir fallas futuras.

	Justificación respuesta correcta
	Un análisis de fallas es un proceso sistemático que implica la recolección y análisis de datos para determinar la causa raíz de una falla en un componente o sistema. El objetivo del análisis de fallas es prevenir futuras fallas al corregir la causa raíz de la falla. El análisis de fallas ayuda a identificar las causas subyacentes de una falla, como la mala selección del componente, la mala instalación, la mala operación o el mantenimiento inadecuado. Una vez que se identifica la causa raíz de la falla, se pueden tomar medidas correctivas para prevenir fallas futuras.

	Bibliografía
	• Michael Pecht, "Introduction to Failure Analysis and Prevention," in Failure Analysis and Prevention, ed. Michael Pecht (Wiley, 2018), pp. 1-13.
• Alessandro Beghini and Matteo Cocconcelli, "A Review of Failure Analysis Methods for Aerospace Applications," Materials Science Forum, vol. 916, pp. 201-211, 2018.
• M. R. M. Aliha, H. M. Akbari, and H. R. Yari, "Root Cause Analysis of Failures in Chemical Industry: A Case Study," Journal of Failure Analysis and Prevention, vol. 18, no. 6, pp. 1461-1468, 2018.



PREGUNTA 8

	DIFICULTAD ESPERADA

	BAJA
	
	MEDIA
	x
	ALTA
	



	Enunciado de la Pregunta
	SELECCIONE LA RESPUESTA CORRECTA
 
¿CUÁL ES LA PRINCIPAL DIFERENCIA EN EL MANTENIMIENTO ELÉCTRICO ENTRE UN MOTOR MONOFÁSICO Y UN MOTOR TRIFÁSICO?

	Opciones de Respuestas
	A. La frecuencia de mantenimiento es mayor para los motores trifásicos que para los motores monofásicos. 
B. La técnica de mantenimiento es diferente, ya que los motores trifásicos requieren más inspecciones visuales que los motores monofásicos. 
C. La principal diferencia en el mantenimiento eléctrico es el sistema de arranque, que es más complejo en los motores trifásicos que en los motores monofásicos. 
D. La principal diferencia en el mantenimiento eléctrico es la presencia de capacitores en los motores monofásicos que requieren un mantenimiento adicional.

	Respuesta correcta
	 C, La principal diferencia en el mantenimiento eléctrico es el sistema de arranque, que es más complejo en los motores trifásicos que en los motores monofásicos.

	Justificación respuesta correcta
	El sistema de arranque es la principal diferencia en el mantenimiento eléctrico entre los motores monofásicos y trifásicos. Los motores monofásicos tienen un sistema de arranque más simple que los motores trifásicos, que tienen un sistema de arranque más complejo debido a la necesidad de equilibrar la carga entre las fases. Por lo tanto, el mantenimiento eléctrico de los motores trifásicos debe incluir la verificación y el mantenimiento del sistema de arranque, que incluye contactores, relés térmicos, protecciones y dispositivos de arranque.

	Bibliografía
	•Jacek F. Gieras, "Electric Motors," in Maintenance and Fault Treatment of Electrical Machines, ed. A. T. Augousti (Springer, 2018), pp. 3-20.
•John C. Paton, "Maintenance and Testing of Motors," in Handbook of Electric Motors, ed. Hamid A. Toliyat and Gerald B. Kliman (CRC Press, 2018), pp. 693-718.
•Bimal K. Bose, "Maintenance of Motors," in Power Electronics and Motor Drives: Advances and Trends, 3rd ed. (Academic Press, 2018), pp. 399-415.



PREGUNTA 9 

	DIFICULTAD ESPERADA

	BAJA
	
	MEDIA
	x
	ALTA
	



	Enunciado de la Pregunta
	SELECCIONE LA RESPUESTA CORRECTA
EN UN ENTORNO DE ALTA TEMPERATURA Y HUMEDAD, SE REQUIERE LUBRICAR RODAMIENTOS EN MAQUINARIA DE PRODUCCIÓN CONTINUA. COMO TÉCNICO DE MANTENIMIENTO, ¿QUÉ TIPO DE GRASA SERÍA LA MÁS ADECUADA PARA ESTA APLICACIÓN?


	Opciones de Respuestas
	a) Grasa a base de litio complejo 
b) Grasa a base de calcio
c) Grasa a base de aluminio 
d) Grasa a base de sodio

	Respuesta correcta
	 a) Grasa a base de litio complejo

	Justificación respuesta correcta
	Las grasas a base de litio complejo son conocidas por su estabilidad en condiciones extremas de temperatura y humedad, lo que las hace adecuadas para aplicaciones de alta demanda.

	Bibliografía
	•Gunther, B. (2018). Industrial Tribology: Tribosystems, Friction, Wear and Surface Engineering, Lubrication. Elsevier.
•Blanchard, D. (2015). Maintenance, Replacement, and Reliability: Theory and Applications. CRC Press.



PREGUNTA 10

	DIFICULTAD ESPERADA

	BAJA
	
	MEDIA
	x
	ALTA
	



	Enunciado de la Pregunta
	SELECCIONE LA RESPUESTA CORRECTA
 
COMO TÉCNICO DE MANTENIMIENTO, ESTÁS EVALUANDO GRASAS LUBRICANTES PARA APLICACIONES DE ALTA TEMPERATURA. ¿QUÉ PROPIEDAD DE LA GRASA SERÍA ESPECIALMENTE IMPORTANTE CONSIDERAR EN ESTE CASO?

	Opciones de Respuestas
	a) Viscosidad a baja temperatura 
b) Punto de goteo 
c) Índice de penetración 
d) Viscosidad a alta temperatura

	Respuesta correcta
	 b) Punto de goteo

	Justificación respuesta correcta
	El punto de goteo indica la temperatura a la cual la grasa comienza a desprender aceite, lo que es crítico para aplicaciones de alta temperatura para asegurar la lubricación efectiva.

	Bibliografía
	•Wills, J. B. (2017). Lubrication and Reliability Handbook. CRC Press.



PREGUNTA 11 

	DIFICULTAD ESPERADA

	BAJA
	
	MEDIA
	x
	ALTA
	



	Enunciado de la Pregunta
	SELECCIONE LA RESPUESTA CORRECTA
 
AL TRABAJAR EN EQUIPOS EXPUESTOS A LA INTEMPERIE, COMO TORRES DE COMUNICACIÓN, ¿QUÉ PROPIEDAD DE LA GRASA SERÍA ESENCIAL PARA EVITAR LA DEGRADACIÓN DEBIDO A LA HUMEDAD?

	Opciones de Respuestas
	a) Punto de goteo
b) Índice de penetración 
c) Estabilidad térmica 
d) Resistencia a la lavabilidad por agua

	Respuesta correcta
	 d) Resistencia a la lavabilidad por agua

	Justificación respuesta correcta
	La resistencia a la lavabilidad por agua garantiza que la grasa mantenga su rendimiento incluso en condiciones de alta humedad.

	Bibliografía
	•Wills, J. B. (2017). Lubrication and Reliability Handbook. CRC Press



PREGUNTA 12

	DIFICULTAD ESPERADA

	BAJA
	
	MEDIA
	x
	ALTA
	



	Enunciado de la Pregunta
	SELECCIONE LA RESPUESTA CORRECTA
EN UNA MÁQUINA INDUSTRIAL, SE HA OBSERVADO UN AUMENTO EN LA TEMPERATURA DE LOS RODAMIENTOS DURANTE SU FUNCIONAMIENTO. COMO TÉCNICO DE MANTENIMIENTO, ¿CUÁL DE LAS SIGUIENTES OPCIONES SERÍA LA ACCIÓN MÁS ADECUADA PARA ABORDAR ESTE PROBLEMA EN LOS RODAMIENTOS?

	Opciones de Respuestas
	a) Realizar un análisis de vibraciones para detectar posibles desalineaciones en los rodamientos. 
b) Inspeccionar visualmente los rodamientos en busca de signos de desgaste o daño. 
c) Aplicar análisis de aceite para evaluar la calidad del lubricante en los rodamientos. 
d) Realizar una prueba de corriente y voltaje para detectar problemas eléctricos en los rodamientos.

	Respuesta correcta
	 c) Aplicar análisis de aceite para evaluar la calidad del lubricante en los rodamientos.

	Justificación respuesta correcta
	El aumento en la temperatura puede indicar problemas en la lubricación de los rodamientos. El análisis de aceite permitirá evaluar la calidad del lubricante y detectar posibles problemas de desgaste.

	Bibliografía
	•Bhushan, B. (2019). Tribology and Mechanics of Magnetic Storage Devices. Springer.



PREGUNTA 13 

	DIFICULTAD ESPERADA

	BAJA
	
	MEDIA
	x
	ALTA
	



	Enunciado de la Pregunta
	SELECCIONE LA RESPUESTA CORRECTA
EN UNA EMPRESA DE TRANSPORTE, UN VEHÍCULO HA TENIDO UN MTBF DE 8000 KM ENTRE FALLOS Y UN MTTR DE 2 HORAS. SI EL VEHÍCULO HA RECORRIDO UN TOTAL DE 24000 KM DURANTE EL ÚLTIMO MES, ¿CUÁNTAS VECES HA EXPERIMENTADO FALLOS EN ESE PERÍODO?

	Opciones de Respuestas
	a) 1 vez 
b) 2 veces 
c) 3 veces 
d) 4 veces

	Respuesta correcta
	 a) 1 vez

	Justificación respuesta correcta
	El número de fallos se calcula dividiendo el total recorrido entre el MTBF. En este caso, número de fallos = 24000 km / 8000 km/fallo = 3 fallos. Sin embargo, solo ha ocurrido un fallo durante el último mes.

	Bibliografía
	•Smith, D. J. (2018). Reliability, Maintainability and Risk. Butterworth-Heinemann.
•Moubray, J. (2019). Reliability-centered Maintenance. Butterworth-Heinemann.



PREGUNTA 14 

	DIFICULTAD ESPERADA

	BAJA
	
	MEDIA
	x
	ALTA
	



	Enunciado de la Pregunta
	SELECCIONE LA RESPUESTA CORRECTA
EN UNA PLANTA INDUSTRIAL, EL MTTR DE UNA MÁQUINA ES DE 4 HORAS. DURANTE EL ÚLTIMO MES, LA MÁQUINA HA EXPERIMENTADO DOS FALLOS. ¿CUÁL ES EL TIEMPO TOTAL DE TIEMPO DE REPARACIÓN (TTR) PARA ESOS DOS FALLOS?

	Opciones de Respuestas
	a) 6 horas 
b) 8 horas 
c) 10 horas 
d) 12 horas

	Respuesta correcta
	 b) 8 horas

	Justificación respuesta correcta
	El TTR se calcula sumando los tiempos de reparación de los fallos. En este caso, TTR = 4 horas + 4 horas = 8 horas.

	Bibliografía
	•Smith, D. J. (2018). Reliability, Maintainability and Risk. Butterworth-Heinemann.
•Moubray, J. (2019). Reliability-centered Maintenance. Butterworth-Heinemann.



PREGUNTA 15 

	DIFICULTAD ESPERADA

	BAJA
	
	MEDIA
	x
	ALTA
	



	Enunciado de la Pregunta
	SELECCIONE LA RESPUESTA CORRECTA
EN UNA LÍNEA DE PRODUCCIÓN, UN EQUIPO HA EXPERIMENTADO TRES FALLOS EN LOS ÚLTIMOS SEIS MESES. EL TIEMPO TOTAL DE OPERACIÓN DURANTE ESE PERÍODO FUE DE 1500 HORAS. ¿CUÁL ES EL MTBF DEL EQUIPO EN HORAS?

	Opciones de Respuestas
	a) 375 horas 
b) 500 horas 
c) 750 horas 
d) 1500 horas

	Respuesta correcta
	 c) 750 horas

	Justificación respuesta correcta
	MTBF se calcula dividiendo el tiempo total de operación entre el número de fallos. En este caso, MTBF = 1500 horas / 2 fallos = 750 horas.

	Bibliografía
	• Moubray, J. (2019). Reliability-centered Maintenance. Butterworth-Heinemann.
• Smith, D. J. (2018). Reliability, Maintainability and Risk. Butterworth-Heinemann.



PREGUNTA 16 

	DIFICULTAD ESPERADA

	BAJA
	
	MEDIA
	x
	ALTA
	



	Enunciado de la Pregunta
	SELECCIONE LA RESPUESTA CORRECTA
EN UN EQUIPO DE TRANSPORTE DE CARGA, LOS RODAMIENTOS DE LAS RUEDAS HAN EXPERIMENTADO UN AUMENTO EN LA TEMPERATURA DURANTE SU FUNCIONAMIENTO. SE HA VERIFICADO LA ALINEACIÓN DE LAS RUEDAS Y EL SISTEMA DE FRENOS. COMO TÉCNICO DE MANTENIMIENTO, ¿CUÁL DE LAS SIGUIENTES OPCIONES SERÍA EL ENFOQUE MÁS EFECTIVO PARA ABORDAR ESTE PROBLEMA EN LOS RODAMIENTOS?

	Opciones de Respuestas
	a) Utilizar una cámara de gases para detectar posibles fugas en los rodamientos. 
b) Aplicar análisis de aceite para evaluar la presencia de partículas metálicas y la calidad del lubricante.
c) Realizar pruebas de relación de vueltas para verificar posibles desequilibrios en las ruedas. 
d) Emplear pruebas de descarga eléctrica para identificar problemas en la superficie de los rodamientos.

	Respuesta correcta
	 b) Aplicar análisis de aceite para evaluar la presencia de partículas metálicas y la calidad del lubricante.

	Justificación respuesta correcta
	El análisis de aceite permite identificar la presencia de partículas metálicas y evaluar la calidad del lubricante, lo que puede indicar problemas de desgaste y deterioro en los rodamientos.
Herramientas de diagnóstico: Equipos de análisis de aceite, software de análisis de resultados.

	Bibliografía
	• Reza, B. (2018). Condition Monitoring of Rotating Electrical Machines. John Wiley & Sons.
• Moubray, J. (2019). Reliability-centered Maintenance. Butterworth-Heinemann.



PREGUNTA 17 

	DIFICULTAD ESPERADA

	BAJA
	
	MEDIA
	x
	ALTA
	



	Enunciado de la Pregunta
	SELECCIONE LA RESPUESTA CORRECTA
EN UNA LÍNEA DE PRODUCCIÓN, SE HA OBSERVADO UN AUMENTO EN LAS VIBRACIONES DE UNA MÁQUINA QUE UTILIZA RODAMIENTOS EN SU SISTEMA DE MOVIMIENTO. SE HA VERIFICADO LA ALINEACIÓN Y EL BALANCEO DE LA MÁQUINA. COMO TÉCNICO DE MANTENIMIENTO, ¿CUÁL DE LAS SIGUIENTES OPCIONES SERÍA EL ENFOQUE MÁS ADECUADO PARA IDENTIFICAR Y RESOLVER EL PROBLEMA EN LOS RODAMIENTOS?

	Opciones de Respuestas
	a) Aplicar análisis de vibraciones para evaluar el estado de los rodamientos y detectar posibles fallos. 
b) Realizar pruebas de resistencia de aislamiento en los rodamientos para detectar problemas eléctricos. 
c) Utilizar una cámara termográfica para identificar puntos calientes en los rodamientos. 
d) Emplear análisis de aceite para determinar la calidad del lubricante en los rodamientos.

	Respuesta correcta
	 a) Aplicar análisis de vibraciones para evaluar el estado de los rodamientos y detectar posibles fallos.

	Justificación respuesta correcta
	El análisis de vibraciones permite evaluar el estado de los rodamientos, identificando posibles desgastes, desalineaciones u otros problemas que puedan causar el aumento en las vibraciones.
Herramientas de diagnóstico: Analizador de vibraciones, software de análisis de vibraciones.

	Bibliografía
	• Reza, B. (2018). Condition Monitoring of Rotating Electrical Machines. John Wiley & Sons.
• Moubray, J. (2019). Reliability-centered Maintenance. Butterworth-Heinemann.



PREGUNTA 18 

	DIFICULTAD ESPERADA

	BAJA
	
	MEDIA
	x
	ALTA
	



	Enunciado de la Pregunta
	SELECCIONE LA RESPUESTA CORRECTA
EN UN SISTEMA DE ILUMINACIÓN DE UNA PLANTA INDUSTRIAL, VARIAS LUMINARIAS LED HAN DEJADO DE FUNCIONAR CORRECTAMENTE Y PARPADEAN DE MANERA INTERMITENTE. SE HA VERIFICADO EL SUMINISTRO ELÉCTRICO Y SE HA INSPECCIONADO LA CONEXIÓN DE CABLES. COMO TÉCNICO DE MANTENIMIENTO, ¿CUÁL DE LAS SIGUIENTES OPCIONES SERÍA EL ENFOQUE MÁS ADECUADO PARA ABORDAR ESTE PROBLEMA?

	Opciones de Respuestas
	a) Utilizar un analizador de armónicos para evaluar la calidad del suministro eléctrico. 
b) Aplicar pruebas de resistencia de aislamiento en los circuitos de las luminarias. 
c) Emplear un osciloscopio para analizar la forma de onda de la tensión de alimentación. 
d) Realizar pruebas de resistencia y continuidad en los conductores de conexión.

	Respuesta correcta
	 c) Emplear un osciloscopio para analizar la forma de onda de la tensión de alimentación

	Justificación respuesta correcta
	Un osciloscopio permite analizar la forma de onda de la tensión de alimentación y determinar si hay variaciones o picos que puedan estar causando el parpadeo intermitente de las luminarias. 
Herramientas de diagnóstico: Osciloscopio, software de análisis de señales.

	Bibliografía
	• Reza, B. (2018). Condition Monitoring of Rotating Electrical Machines. John Wiley & Sons.
• Moubray, J. (2019). Reliability-centered Maintenance. Butterworth-Heinemann.



PREGUNTA 19

	DIFICULTAD ESPERADA

	BAJA
	
	MEDIA
	x
	ALTA
	



	Enunciado de la Pregunta
	SELECCIONE LA RESPUESTA CORRECTA
En una subestación eléctrica, se ha reportado una falla en un interruptor de alta tensión que ha generado una interrupción en la distribución de energía. Se ha inspeccionado el mecanismo de operación y se ha verificado la corriente de carga. Como técnico de mantenimiento, ¿cuál de las siguientes opciones sería el enfoque más efectivo para abordar este problema? 


	Opciones de Respuestas
	a) Realizar una inspección visual en busca de indicios de arco eléctrico o desgaste en los contactos. 
b) Aplicar análisis de vibraciones para evaluar el estado mecánico del interruptor. 
c) Utilizar pruebas de factor de potencia para evaluar la integridad dieléctrica del interruptor. 
d) Emplear un registrador de eventos para analizar los registros previos a la falla.

	Respuesta correcta
	 a) Realizar una inspección visual en busca de indicios de arco eléctrico o desgaste en los contactos.

	Justificación respuesta correcta
	Una inspección visual detallada puede revelar daños en los contactos o indicios de arco eléctrico, lo que podría haber causado la falla del interruptor.
Herramientas de diagnóstico: Herramientas de inspección visual, lupa de aumento.

	Bibliografía
	• Moubray, J. (2019). Reliability-centered Maintenance. Butterworth-Heinemann.
• Dhillon, B. S. (2019). Engineering Maintenance: A Modern Approach. CRC Press.



PREGUNTA 20 

	DIFICULTAD ESPERADA

	BAJA
	
	MEDIA
	x
	ALTA
	



	Enunciado de la Pregunta
	SELECCIONE LA RESPUESTA CORRECTA
EN UNA LÍNEA DE PRODUCCIÓN, UN MOTOR MONOFÁSICO HA EXPERIMENTADO UNA PÉRDIDA DE POTENCIA Y RUIDO EXCESIVO. SE HA VERIFICADO LA CONEXIÓN ELÉCTRICA Y SE HAN INSPECCIONADO LOS RODAMIENTOS. COMO TÉCNICO DE MANTENIMIENTO, ¿CUÁL DE LAS SIGUIENTES OPCIONES SERÍA LA ESTRATEGIA MÁS EFECTIVA PARA IDENTIFICAR Y RESOLVER ESTE PROBLEMA?

	Opciones de Respuestas
	a) Aplicar análisis de aceite en los rodamientos para detectar posible contaminación. 
b) Realizar un análisis de corriente y voltaje para evaluar la carga eléctrica en el motor.
c) Emplear análisis modal de vibraciones para identificar modos naturales y resonancias. 
d) Utilizar pruebas de resistencia de aislamiento para descartar problemas eléctricos.

	Respuesta correcta
	 c) Emplear análisis modal de vibraciones para identificar modos naturales y resonancias.

	Justificación respuesta correcta
	El análisis modal de vibraciones es capaz de identificar los modos naturales y resonancias del motor, lo que ayudará a determinar las causas de la pérdida de potencia y el ruido excesivo.
Herramientas de diagnóstico: Equipos de análisis de vibraciones, software de análisis modal.

	Bibliografía
	•Moubray, J. (2019). Reliability-centered Maintenance. Butterworth-Heinemann.
•Reza, B. (2018). Condition Monitoring of Rotating Electrical Machines. John Wiley & Sons.



PREGUNTA 21 

	DIFICULTAD ESPERADA

	BAJA
	
	MEDIA
	x
	ALTA
	



	Enunciado de la Pregunta
	SELECCIONE LA RESPUESTA CORRECTA
 DE LA SIGUIENTE RED DE TRABAJO IDENTIFIQUE LA RUTA CRÍTICA Y EL TIEMPO EMPLEADO PARA REALIZAR ESTE TRABAJO DE MANTENIMIENTO 
[image: ]

	Opciones de Respuestas
	Ruta Crítica:
A-B-D-E= 31
A-C-D-E= 29
A-B-C-D-E= 35
A-B-D-E= 29

	Respuesta correcta
	 A-B-C-D-E= 35

	Justificación respuesta correcta
	La ruta critica se toma como base a las actividades en donde su tiempo de holgura es igual a cero por lo que este determina al final el tiempo que demora en realizar una actividad.

	Bibliografía
	Eugenio Nieto Vilardell, (2013) Mantenimiento industrial práctico



PREGUNTA 22 

	DIFICULTAD ESPERADA

	BAJA
	
	MEDIA
	x
	ALTA
	



	Enunciado de la Pregunta
	SELECCIONE LA RESPUESTA CORRECTA
[bookmark: _Hlk143104497] DE LA SIGUIENTE RED DE TRABAJO IDENTIFIQUE LA RUTA CRÍTICA Y EL TIEMPO EMPLEADO PARA REALIZAR ESTE TRABAJO DE MANTENIMIENTO
[image: ]

	Opciones de Respuestas
	Ruta Crítica:
A-C-D-E= 41
A-C-D-E= 45
A-B-C-D-E= 51
A-B-E= 41

	Respuesta correcta
	A-C-D-E= 45

	Justificación respuesta correcta
	La ruta crítica se toma como base a las actividades en donde su tiempo de holgura es igual a cero por lo que este determina al final el tiempo que demora en realizar una actividad.

	Bibliografía
	Eugenio Nieto Vilardell, (2013) Mantenimiento industrial práctico



PREGUNTA 23 

	DIFICULTAD ESPERADA

	BAJA
	
	MEDIA
	x
	ALTA
	



	Enunciado de la Pregunta
	SELECCIONE LA RESPUESTA CORRECTA
 
DE LA SIGUIENTE RED DE TRABAJO IDENTIFIQUE LA RUTA CRÍTICA Y EL TIEMPO EMPLEADO PARA REALIZAR ESTE TRABAJO DE MANTENIMIENTO
[image: ]

	Opciones de Respuestas
	Ruta Crítica:
A-B-D-E= 40
A-B-C-D-E= 50
A-B-C-D-E= 51
A-D-B-E= 38

	Respuesta correcta
	 A-B-D-E= 40

	Justificación respuesta correcta
	La ruta crítica se toma como base a las actividades en donde su tiempo de holgura es igual a cero por lo que este determina al final el tiempo que demora en realizar una actividad.

	Bibliografía
	Eugenio Nieto Vilardell, (2013) Mantenimiento industrial práctico



PREGUNTA 24 

	DIFICULTAD ESPERADA

	BAJA
	
	MEDIA
	x
	ALTA
	



	Enunciado de la Pregunta
	SELECCIONE LA RESPUESTA CORRECTA

¿CUÁL ES UNO DE LOS OBJETIVOS PRINCIPALES DE LA ASIGNACIÓN DE PERSONAL EN EL MANTENIMIENTO?


	Opciones de Respuestas
	a) Asignar tareas de manera aleatoria para mantener a los técnicos motivados. 
b) Asegurar que todos los técnicos tengan la misma carga de trabajo. 
c) Minimizar la comunicación con los técnicos para evitar confusiones. 
d) Optimizar el uso de recursos y habilidades para llevar a cabo las tareas de mantenimiento de manera eficiente.

	Respuesta correcta
	 d) Optimizar el uso de recursos y habilidades para llevar a cabo las tareas de mantenimiento de manera eficiente.

	Justificación respuesta correcta
	La asignación eficiente de personal busca maximizar la utilización de recursos y habilidades para lograr una ejecución eficiente de las tareas.

	Bibliografía
	Bloch, H. P., & Geitner, F. K. (2011). Machinery Component Maintenance and Repair (Vol. 3). Butterworth-Heinemann.



PREGUNTA 25 

	DIFICULTAD ESPERADA

	BAJA
	
	MEDIA
	x
	ALTA
	



	Enunciado de la Pregunta
	SELECCIONE LA RESPUESTA CORRECTA
¿QUÉ ENFOQUE SE UTILIZA PARA ASIGNAR TAREAS EN LA DISTRIBUCIÓN DE PERSONAL EN EL MANTENIMIENTO, CON EL OBJETIVO DE EQUILIBRAR LA CARGA DE TRABAJO?

	Opciones de Respuestas
	a) Enfoque de asignación al azar 
b) Enfoque basado en la antigüedad de los técnicos 
c) Enfoque basado en las preferencias personales de los técnicos 
d) Enfoque basado en las capacidades y disponibilidad de los técnicos

	Respuesta correcta
	 d) Enfoque basado en las capacidades y disponibilidad de los técnicos

	Justificación respuesta correcta
	El enfoque más eficiente es asignar tareas considerando las habilidades, experiencia y disponibilidad de los técnicos, lo que permite un equilibrio en la carga de trabajo.

	Bibliografía
	•Bloch, H. P., & Geitner, F. K. (2011). Machinery Component Maintenance and Repair (Vol. 3). Butterworth-Heinemann.



PREGUNTA 26 

	DIFICULTAD ESPERADA

	BAJA
	
	MEDIA
	x
	ALTA
	



	Enunciado de la Pregunta
	SELECCIONE LA RESPUESTA CORRECTA
 EN UNA CENTRAL ELÉCTRICA, SE NECESITA GARANTIZAR QUE LAS TURBINAS ESTÉN EN ÓPTIMAS CONDICIONES PARA EVITAR INTERRUPCIONES EN LA GENERACIÓN DE ENERGÍA. SE BUSCA UNA ESTRATEGIA DE MANTENIMIENTO QUE PERMITA PLANIFICAR LAS INTERVENCIONES CON BASE EN EL DESGASTE REAL DE LOS COMPONENTES. ¿QUÉ TIPO DE MANTENIMIENTO SERÍA MÁS ADECUADO?


	Opciones de Respuestas
	a) Mantenimiento Correctivo. 
b) Mantenimiento Preventivo. 
c) Mantenimiento Predictivo. 
d) Mantenimiento Proactivo.

	Respuesta correcta
	 c) Mantenimiento Predictivo.

	Justificación respuesta correcta
	El mantenimiento predictivo permitirá prever desgaste en los componentes de las turbinas y programar intervenciones antes de que afecten la generación de energía.
Tipo de técnico apto: Técnico de mantenimiento especializado en sistemas eléctricos y maquinaria rotativa.
Herramientas de análisis: Sistemas de monitoreo de condiciones, análisis de aceites lubricantes.
Herramientas adecuadas: Sensores de temperatura, medidores de vibración, analizadores de aceite.

	Bibliografía
	Bloch, H. P., & Geitner, F. K. (2011). Machinery Component Maintenance and Repair (Vol. 3). Butterworth-Heinemann.
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